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D. TrroLO 

' ^^DisposiLivo e procedimento per la giunzione pneumatica dj — f i1 i 
' o filati contcncnti un elastomero o ad elevata torsione". 


L. RMSSUHTO 


Un procedimento per la giunzione pneumatica dl fill o fllati 
contenentl un elastomero o ad elevata torsione comprende almeno 
le seguenti fasl: introduzlone In una camera dl giunzione (11/ 
110) dl un dlsposltlvo dl giunzione (10, 100) dl fill (12, 15) 
da conglungere tra loro; trattenuta per attrlto delle estremlta 
dl fill (12, 15). . attraversb elementl o mezzl dl f rlzlonamento 
(27, 20, 21) in prossimlta o entro la camera, dl giunzione (11, 
110) ; tagllo delle estreiriita dl fill (12, 15); apertura delle 
estreitiltS dl fill (12, 15) tagliate medlante brgahl dl 
preparazlone (22, 23); ritiro in direzione della camera dl 
giunzione (11, 110) delle estremlta dl fill (12, 15) tagliate 
ed aperte; espulsione del fill e contemporanea immissione di 
uno o piu getti d'aria compressa nella camera (11, 110) per 
eseguire la giunzione delle estremlta di fill (12, 15) e 
rilasclo del filo giuntato con 11 ritorno di tutti gli organi 
del dispositive di giunzione (10, 100) nella loro posizione 
iniziale. L' invenzione riguarda anche un dlsposltlvo per 
I'attuazione di tale procedimento. 


M. DISEGNO 
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DESCRIZIONE del brevetto per invenzione industriale: 

a nome: MESDAN S.p.A. 

di nazionalita: italiana 

con sede in: SALO' BS |\/|| 2I®2A Q 0 1 5 0 (X 


La presente invenzione si riferisce ad un 
dispositivo e ad un procedimento per la giunzione 
pneumatica di fili o filati contenenti un elastomero 
o ad elevata torsione. 

Bono noti dispositivi di giunzione ad aria 
compressa di filati tessili, comunemente denominati 
splicer ad aria. 

Tali dispositivi presentano guide per facilitare 
1 ' introduzione dei fili da giuntare, organi di 
morsettaggio e di taglio dei fili stessi, organi di 
preparazione delle estremita, organi di ritiro in 
direzione della camera dei fili tagliati ed una 
camera ricavata in un corpo e dotata di una fessura 
longitudinale per 1 ' introduzione e I'estrazione dei 
fili, nella quale sboccano uno o piu fori o ugelli di 
adduzione dell 'aria compressa. 

In tali dispositivi, la giunzione dei fili 
awiene eseguendo le seguenti operazioni, dopo aver 
introdotto nel dispositivo, ed in particolare nella 
camera di splicing o di giunzione, le estremita dei 
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fill da congiungere ed aver chiuso il coperchio. 

In primo luogo i fili vengono morsettati e 
tagliati, successivamente si precede all'apertura 
delle estremita di filo, rimuovendo pertanto la 
torsione dei fili, tramite aria compressa, nonche al 
ritiro in direzione della camera delle estremita di 
f ilo. 

A questo punto, i fili si trovano, con le loro 
fibre aperte e parallelizzate , in parziale 
sovrapposizione 1 ' uno vicino all'altro e vengono 
quindi sottoposti ad uno o piu getti d'aria compressa 
nella camera di giunzione per effettuare la giunzione 
vera e propria tramite torsione delle fibre. 

Infine, il filo cosi giuntato viene rilasciato e 
tutti gli organi del dispositive di giunzione 
ritornano nella posizione iniziale. 

A questo proposito si noti che, negli ultimi 
anni si sono andati affermando sul mercato filati a 
fibra tagliata contenenti un elastomero, generalmente 
costituiti da un'anima in materiale elastomero 
ricoperta da un filato ad esempio di cotone . 

Un problema delle giunzioni di filo contenente 
elastomero e dato dal fatto che, al momento del 
taglio del filo, 1' elastomero contenuto nel filato 
tende a ritirarsi proprio per effetto della sua 
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elasticita, che e molto superiore alle fibre che lo 
awolgono. Di conseguenza, di soli to, la giunzione 
avviene su un tratto di filo privo di elastomero ed 
il tratto congiunto resta privo di elasticita e 
quindi di qualita inferiore. 

Qualora 1' elasticita del filato fosse molto 
elevata, inoltre, il filato tagliato sotto tensione, 
potrebbe per effetto delle forze elastiche di 
richiamo, porsi in una posizione non corretta per la 
fase di preparazione o addirittura potrebbe uscire 
dalla camera di giunzione. 

Analoghi inconvenient i si manifestano nella 

-i- -i. ^ ^ \^ J. J — u J- u. J- J. J. -L Civ-* ej.Sva.L,ci t- v-y J- / liC 

hanno un comportamento part icolarmente nervoso e 
vivace, o un cosiddetto comportamento a memoria, e 
sono quindi dif f icilmente controllabili dopo la fase 
di taglio. 

Una soluzione proposta consiste nell ' esecuzione 
di una prima interlacciatura prowisoria dei filati 
introdotti in camera tra loro paralleli, attraverso 
una prima immissione di getti d'aria, precedentemente 
alia fase di taglio. L' interlacciatura prowisoria ha 
lo scopo di trattenere i filati in posizione dopo 
aver tagliato le estremita. La giunzione e quindi 
completata mediante una seconda immissione di getti 
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d'aria compressa in camera, secondo le comuni 
modalita di giunzione pneumatica di filati. 

Le giunzioni cosi ottenute presentano tuttavi^^^<f 
un aspetto estetico non ottimale. Infatti, eseguencfeS 
la prima interlacciatura dei fili non ancora^ 
tagliati, e. non potendo quindi ritirare tali filati 
in camera prima di eseguire la giunzione definitiva, 
il tratto di giunzione e di lunghezza maggiore ed e 
quindi maggiormente visibile. 

Inoltre, la qualita di giunzione ottimale e 
raggiunta soltanto interlacciando estremita libere 
dei filati, che siano state il piu possibile detorte. 

• 3copo de 1 1 a present^ in\'^enzicn^ w pe"*^^a^to, 
quelle di realizzare un dispositive ed un 
procedimento che consentano di ottenere una giunzione 
nella quale siano incorporati gli elastomeri delle 
due estremita di filo da giuntare. 

Un altro scopo e quelle di realizzare un 
procedimento ed un dispositive per la giunzione di 
fili e filati che censenta di centrellare con 
precisione la posizione dei fili durante la varie 
fasi del procedimento stesso. 

Altro scope della presente invenzione e di 
realizzare un dispositive ed un procedimento per la 
giunzione pneumatica di fili o filati contenenti un 
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elastomero o ad elevata torsione che consenta di 
ottenere una giunzione di elevata qualita in modo 
part icolarmente semplice e funzionale, con costi 
contenuti . 

Questi scopi secondo la presente invenzione sono 
raggiunti attraverso un procedimento ed un 
disposit-ivo per la giunzione pneumatica di fili o 
filati contenenti un elastomero o ad elevata 
torsione, come esposto nelle rivendicazioni 
indipendenti . 

Ulteriori carat terist iche della presente 
invenzione sono definite, inoltre, nelle 

rivendicazioni dipendenti . 

Le caratteristiche ed i vantaggi di un 
dispositive e di un procedimento per la giunzione 
pneumatica di fili o filati contenenti un elastomero 
o ad elevata torsione secondo la presente invenzione 
risulteranno maggiormente evidenti dalla descrizione 
seguente, esempl if icat iva e non limitativa, riferita 
ai disegni schematici allegati nei quali: 

la figura 1 rappresenta una vista schematica 
della fase di introduzione dei fili in una 
realizzazione preferita di un dispositive di 
giunzione secondo un procedimento, oggetto della 
presente invenzione ; 
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la figura 2 rappresenta una vista schematica di 
successive fasi di taglio e di preparazione delle 
estremita di fili nel dispositive di figura 1; 

la figura 3 rappresenta una vista schematica della 
fase di giunzione delle estremita di fili nel 
dispositive di figura 1; 

la figura 4 rappresenta una vista schematica della 
fase di introduzione dei fili in una seconda 
real izzazione di un dispositive di giunzione secondo 
un procedimento, oggetto della presente invenzione; 

la figura 5 rappresenta una vista schematica di 
successive fasi di taglio e di preparazione delle 
estremita di fili nel dispositive di figura 4; 

la figura 6 e una vista in pianta di una camera di 
giunzione del dispositive di figura 1, oggetto della 
presente invenzione; 

la figura 7 e una vista in alzata laterale della 
camera di giunzione di figura 6; 

la figura 8 mostra un particolare dei fili 
trattenuti per attrito nella camera di giunzione di 
figure 6 e 7 durante il procedimente secondo 
1 ' invenzione . 

Con riferimente alia figura 1 e mostrata una prima 
realizzazione preferita di un dispositive per la 
giunzione pneumatica di fili o filati contenenti un 
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elastomero o di filati ad elevata torsione, secondo 
la presente invenzione, complessivamente indicata con 
10 . 

In particolare, il dispositive 10 presenta una 
camera di giunzione 11, all'interno della quale 
possono essere alimentati getti di aria compressa, 
tramite opportuni ugelli 24, rappresentat i in figure 
da 6 a 8 . 

Un primo filo 12, proveniente da una spola 13, e 
fatto passare attraverso la camera di giunzione 11 
fino ad essere trattenuto in posizione, dalla parte 
opposta della camera di giunzione 11, ad esempio da 
una prima bocchetta aspirante 14. 

Viceversa, un secondo filo 15, proveniente da 
una rocca 16 e fatto passare attraverso la camera di 
giunzione 11 fino ad essere trattenuto in posizione, 
dalla parte opposta della camera di giunzione 11, ad 
esempio da una seconda bocchetta aspirante 17 . 

I fill 12 e 15, introdotti nel dispositive di 
giunzione 10, sono trattenuti durante tutte le 
operazioni di giunzione da mezzi di bloccaggio dei 
fili posti all'ingresso del dispositive 10, quali ad 
esempio morsetti 30 e 31. I morsetti 30 e 31, 
inizialmente aperti per consentire 1 ' introduzione dei 
fili 12 e 15 (figura 1) , restano successivamente 
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chiusi durante I'attuazione del procedimento secondo 
1 ' invenzione , come schemat izzato in figure 2 e 3. 

In figura 1 sono, inoltre, rappresentat i organi ^^^tf 
di taglio, quali forbici 18 per tagliare la coda del^,^ ^ 
primo filo 12 e forbici 19 per tagliare la coda del v - ' * " 
secondo filo 15. "^^gg^ 

Sono inoltre presenti leve di ritiro 32 e 33 
delle code rispettivamente dei fill 12 e 15, indicate 
schemat icamente in figure 1 e 3 in posizione di 
riposo ed in figura 2 quando attivate. Le leve 32 e 
33 intercettano i fili 12 e 15 a monte della camera 
di giunzione 11, come rappresentato in figura 2 in 
linea tratteggiata , per ritirare le code dei fili 12 
e 15, una volta tagliate, nella direzione delle 
f recce F verso la camera di giunzione 11. 

Infatti, il morsettaggio dei fili 12 e 15 a 
monte della camera di giunzione 11 nei morsetti 30 e 
31 impedisce che la trazione esercitata sui fili 
dall ' at t ivazione delle leve di ritiro 32 e 33 si 
ripercuota anche sulla spola 13 e sulla rocca 16. 

La camera di giunzione 11, mostrata in figure 6 
e 7, e dotata di una scanalatura longi tudinale 25, ad 
esempio a sezione circolare, all' interne della quale 
per eseguire la giuntatura dei filati sono alijfnentati 
getti di aria compressa tramite i fori o ugelli 24, 
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ad esempio disposti a coppie contrapposte ed 
inclinati . 

I fili da giuntare sono introdotti nella 
scanalatura 25 attraverso una fessura longitudinale 
super lore 26, che pu6 essere chiusa super iormente da 
un coperchio, non mostrato. 

Sul fondo della scanalatura 25 e predisposto un 
elemento di f rizionamento, in grado di trattenere i 
fili per attrito, costituito da uno spacco 
longitudinale 27, esteso a tutta la lunghezza della 
scanalatura 25, la cui larghezza e ridotta e comunque 
minore della profondita. Ad esempio lo spacco pu6 
avere una larghezza variabile in un intervallo tra 
0,3 mm e 0,7 mm ed una profondita di circa 1 mm. 

Tali valori dimensionali indicativi sono 
variabili con la tipologia di filato da giuntare e 
determinano il corretto valore delle forze di attrito 
esercitate sui filati inseriti nello spacco 27 
( f igura 8 ) . 

L' elemento di f rizionamento, o spacco 27, non 
trattiene i filati in modo puntuale, ma agisce su 
tratti di filo 12 e 15 di lunghezza considerevole , 
pari alia sua lunghezza. 

L'azione di f rizionamento, o di attrito, 
esercitata dallo spacco, che e dipendente dalle 
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dimensioni e dalla tipologia dei filati, nonche dalle 
dimensioni dello spacco, deve essere superiore alle 
forze elastiche dei filati, che sono quindi 
trattenuti nello spacco 27 dopo il taglio, ma 
inferiore al carico di rottura dei filati stessi, in 
modo che non sia di ostacolo alia possibilita di 
ritirare i filati in direzione della camera di 
giunzione 11 attraverso una azione meccanica di 
trazione senza romperli . 

II dispositivo di giunzione 10 puo essere, 
inoltre, predisposto con mezzi per 1 ' inserimento 
guidato del filo nella scanalatura 25 della camera di 
giunzione 11 e quindi nello spacco 27, ad esempio 
costituiti da lamiere inclinate, montate in 
prossimita delle estremita della scanalatura, non 
mostrate nelle figure. 

Sul fondo dello spacco 27 e predisposto almeno 
un canale 28, per I'immissione ad intervalli 
opportuni di un getto di aria compressa per 
I'espulsione dei fill 12 e 15 dallo spacco 27. 

Al fine di facilitare I'uscita dell 'aria immessa 
nella camera di giunzione 11 sia attraverso gli 
ugelli 24 sia attraverso il canale 28, la stessa pud 
essere dotata di una fessura trasversale centrale 29, 
mostrata in figura 6. 
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Inoltre, organi 22 e 23 per la preparazione 
delle estremita dei fili tagliati sono rappresentati 
schemat icamente nelle figure. Gli organi di 
preparazione 22 e 23, che ad esempio creano una 
depressione per detorcere le fibre dei filati da 
congiungere, sono attivati al momento del taglio 
delle code dei fili 12 e 15. In particolare nel caso 
di filati elastici o ad elevata torsione, tali organi 
22 e 23 sono attivati con leggero anticipo rispetto 
agli organi di taglio per intervenire immediatamente 
sulle fibre, che sono contraddist inte da un 
comportamento part icolarmente nervoso e vivace. 

Con r i f er irp.ent o alle figure da 1 a 3, la 
sequenza operativa relativa ad una prima forma 
preferita di attuazione del procedimento 

dell ' invenzione e. la seguente: in primo luogo, 
vengono introdotte nel dispositivo 10, e quindi nella 
camera di giunzione 11, le estremita dei fili 12 e 15 
da congiungere tra loro. In particolare, i fili 12 e 
15 sono introdotti entro I'elemento di f rizionamento, 
lo spacco 27, che le trattiene per attrito (figura 1 
e 8) . 

In seguito, si effettuano in successione le 
seguenti fasi: si precede a tagliare le estremita dei 
fili 12 e 15, sempre frizionati nello spacco 27, e ad 
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effettuare una apertura delle estremita tagliate 
tramite gli organi per la preparazione delle 
estremita 22 e 23 (figura 2) . Infatti, la grandey^c) ^ 
elasticita tipica di questo genere di filati porta adS 


^^^^^^^ 


un ingrossamento della sezione dei filati in seguito ^^/:^'^^n' 
al taglio e quindi ad un incremento dell'attrito tra 
di essi all'interno dello spacco 27. 

Le estremita dei fili 12 e 15, sempre inserite 
nell ' elemento di f rizionamento 27, sono quindi 
ritirate nella direzione delle frecce F verso la 
camera di giunzione 11 dall'azione delle leve di 
ritiro 32 e 33 (figura 2) . 

Quindi, i fili 12 e 15 sono espulsi dallo spacco 
27 da un soffio d'aria immessa direttamente nello 
spacco 27 attraverso il canale 28 e 
contemporaneamente con uno o piu getti d'aria 
compressa, immessi nella camera attraverso gli ugelli 
24, si effettua la giunzione delle estremita tagliate 
e detorte, secondo quanto mostrato schemat icamente in 
figura 3 . 

Infine, si opera il rilascio del filo giuntato 
ed il ritorno di tutti gli organi del dispositive 
nella loro posizione iniziale. 

In figura 4 e rappresentata una vista schematica 
di una seconda realizzazione del dispositive di 
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giunzione secondo 1 ' invenzione , complessivamente 
indicata con 100 e dotata di una camera di giunzione 
110 di tipo note, all'interno della quale possono 
essere alimentati getti di aria compressa tramite 
ugelli non rappresentati . 

In aggiunta a quanto descritto a proposito della 
prima realizzazione del dispositive di giunzione 10, 
sono inoltre presenti mezzi di f rizionamento 20 e 21, 
in grado di trattenere i fili 12 e 15 per attrito, 
posti in prossimita della camera di giunzione 110 
immediatamente a monte di essa ed in particolare tra 
gli organi di preparazione 22 e 23 e la camera stessa 
110 . 

I mezzi di f ri zionamento 20 e 21 consistono ad 
esempio in organi fissi dotati di uno spacco 34 per 
1 ' inserimento delle estremita da tagliare dei fili 12 
e 15, analogamente a quanto descritto per la prima 
realizzazione della camera di giunzione 11. Lo spacco 
34 potrebbe avere una larghezza variabile in un 
intervallo tra 0,3 mm e 0 , 7 mm ed una profondita di 
circa 1 mm, o anche avere dimensioni minori qualora 
accolga un solo filo. 

La sequenza operativa relativa a questa seconda 
forma di attuazione del procedimento secondo 
1 ' invenzione , schematizzata in figure 4 e 5, prevede 
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1 ' introduzione delle estremita dei fili 12 e 15 nella 
camera di giunzione 110 del dispositive 100 ed in 
particolare nei mezzi di f rizionamento 20 e 21 ed il 
loro bloccaggio all'ingresso del dispositive di 
giunzione 100 attraverso i morsetti 30 e 31. 

A questo punto vengono tagliate le estremita dei 
fili 12 e 15, che per effetto dell'attrito esercitato 
nello spacco 34 non si . ritraggono oltre gli organi di 
preparazione 22 e 23 delle estremita di filo. Quindi 
e effettuata una apertura delle estremita di filo 
tramite gli organi di preparazione 22 e 23 che causa 
una loro detorsione (figura 5) . 

Le estremita dei fili 12 e 15, sono quindi 
ritirate dalle leve 32 e 33 nella direzione delle 
f recce F verso la camera di giunzione 110, dove con 
uno o piu getti d'aria compressa si effettua la 
giunzione delle estremita tagliate, secondo quanto 
noto e quindi non raffigurato. 

L'espulsione definitiva dei fili 12 e 15 dai 
mezzi di f rizionamento 20 e 21 e raggiunta tramite la 
turbolenza provocata dall'aria compressa immessa 
nella camera 110 durante la fase di giunzione, non 
mostrata . 

Infine, si opera il rilascio del filo giuntato 
ed il ritorno di tutti gli organi del dispositive 
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nella loro posizione iniziale. 

I mezzi di f rizionamento 20 e 21 potrebbero 
accogliere anche entrambi i fill all'interno dello 
spacco 34, vale a dire rispett ivamente la coda del 
filo 12 ed il filo 15 all'ingresso del dispositive 
100, nonche * la coda del filo 15 ed il filo 12 
all'ingresso del dispositive 100. 

Una ulteriore realizzazione dei mezzi di 
f rizionamento 20 e 21 potrebbe prevedere la 
realizzazione di due spacchi distinti, uno per ogni 
filo 12 e 15. 

Inoltre, un equivalente tecnico dei mezzi di 
f rizionamento 20 e 21 potret)i3e consistere 
nell'impiego di organi meccanici mobili, quali ad 
esempio morsetti, azionati prima della fase di taglio 
ed allentati prima di ritirare i fill verso la camera 
di giunzione. 

L'attuazione del procedimento secondo 

I'invenzione consente vantaggiosamente un ottimo 
controllo della posizione dei fili nella camera di 
giunzione attraverso I'azione di attrito che i due 
fili esercitano all'interno dei mezzi di 
f rizionamento . 

L'aggiunta di una fase di f rizionamento, vale a 
dire di trattenuta dei filati per attrito, in 
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prossimita della camera di giunzione o entro la 
camera di giunzione stessa prima di effettuare il 
taglio delle estremita e di una fase di ritiro delle 
estremita detorte dei filati all'interno della camer^l 


di giunzione, consente vantaggiosamente di ottenere^J^o ''^^'^^^^ 
una giunzione di elevata qualita. ^^'^^ ^PP Q3 >^ 

E' chiaro, infine, che numerose varianti possono 
essere apportate al dispositivo ed al procedimento, 
oggetto della presente invenzione, senza per questo 
uscire dai principi di novita insiti nell'idea 
invent iva . 

Nella pratica attuazione dell ' invenzione , i 

. — , ^w^iiiw »^j.uic:iio xoiijL Qtz;i ueccagii 

illustrati potranno essere qualsiasi a seconda delle 
esigenze e gli stessi potranno essere sostituiti con 
altri tecnicamente equivalenti . 
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RIVENDICAZIONI 
1. Procedimento per la giunzione pneumatica di 
fili o filati contenenti un elastomero o ad elevata 
torsione, caratterizzato dal fat to di comprendere , in 
successione tra loro, almeno le seguenti fasi: 
introduzione in una camera di giunzione (11, 110), 
appartenente ad un dispositivo di giunzione (10, 
100), delle estremita dei fili (12, 15) da 
congiungere tra loro; trattenuta per attrito di dette 
estremita di fili (12, 15) attraverso elementi o 
mezzi di f rizionamento (27, 20, 21) in prossimita o 
entro detta camera di giunzione (11, 110) ; taglio di 
dette estremita di fili (12, 15) mediante organi di 
taglio (18, 19) ; apertura di dette estremita di fili 
(12, 15) tagliate mediante organi di preparazione 
(22, 23); ritiro in direzione di detta camera di 
giunzione (11, 110) secondo le f recce (F) di dette 
estremita di fili (12, 15) tagliate ed aperte; 
espulsione di detti fili (12, 15) da detti mezzi di 
f rizionamento (27, 20, 21) e contemporanea immissione 
di uno o piu getti d'aria compressa nella suddetta 
camera di giunzione (11, 110) per eseguire la 
giunzione di dette estremita di fili (12, 15) e 
rilascio del filo giuntato con il ritorno di tutti 
gli organi del dispositivo di giunzione (10, 100) 
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nella loro posizione iniziale. 

2. Procedimento secondo la rivendicazione 1, 
caratterizzato dal fatto che detta fase di trattenuta 
per attrito di dette estremita di fili (12, 15) entro 
detta camera di giunzione (11) e eseguita attraverso 
1 ' inserimento di detti fili (12, 15) entro uno spacco 
longitudinale (27) , o elemento di f rizionamento, 
presente sul fondo di una scanalatura (25) di detta 
camera di giunzione (11) . 

3. Procedimento secondo la rivendicazione 2, 
caratterizzato dal fatto che dette estremita di fili 
(12, 15) sono espulse da detto spacco (27) mediante 
immissione di aria compressa in detto spacco (27) 
attraverso un canale (28) contemporaneamente a detta 
fase di giunzione. 

4. Procedimento secondo la rivendicazione 1, 
caratterizzato dal fatto che detta fase di trattenuta 
per attrito di dette estremita (12, 15) in prossimita 
di detta camera di giunzione (110), prevede I'impiego 
di mezzi di f rizionamento (20, 21) dotati di uno 
spacco longitudinale (34) e posti a monte di detta 
camera di giunzione (11) ed a valle di detti organi 
di preparazione (22, 23). 

5. Dispositivo per la giunzione pneumatica di 
fili o filati contenenti un elastomero, comprendente 
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una camera di giunzione (11) , dotata di una 
scanalatura longitudinale (25) per 1 ' inserimento di 
estremita di fili (12, 15) da giuntare nella quale 
sboccano uno o piu ugelli di adduzione dell 'aria 
compressa (24), ed organi di taglio (18, 19) di detti 
fili (12, 15), caratterizzato dal fatto che detta 
scanalatura longitudinale (25) di detta camera di 
giunzione (11) e dotata sul fondo di uno spacco 
longitudinale (27), o elemento di f r i zionamento , 
esteso a tutta la" lunghezza di detta scanalatura (25) 
per la trattenuta per attrito di detti fili (12, 15) 
e dotato di un canale (28) per I'immissione di aria 
compressa in detto spacco (27) per I'espulsione di 
detti fili (12 , 15) . 

6. Dispositive secondo la rivendicazione 5, 
caratterizzato dal fatto che detto spacco (27) ha una 
larghezza minore della profondita. 

7. Dispositive secondo la rivendicazione 5, 
caratterizzato dal fatto che detto spacco (27) ha una 
larghezza compresa tra 0,3 mm e 0,7 mm. 

8. Dispositive secondo la rivendicazione 5, 
caratterizzato dal fatto che detto spacco (27) ha una 
profondita pari ad almeno 1 mm. 
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